KURTARMA iPLERI ve HALATLARI

itfaiyeci ipleri; yangina bizzat midahale eden personelin Gzerinde bulundurmasi gerekli olan
donanimin bir pargasidir.ltfaiyeci kurtarma ipini, olay yerinde karsilastigi tehlikeli bdlgeden
uzaklasmada ve baska bir kisinin tahliyesinde kullanabilir.

Muhtelif capta ve agirlikta yangina dayanikli iginde kevler maddesinin bulundugu ipler vardir.

OZELLIKLERI

» Isiya dayanikli olmali
» Yeterli kopma mukavemetine sahip bulunmall
» Yeterli kalinlikta olmakla beraber yeterli hafiflikte olmali

HALATLAR

Bitkisel sentetik liflerle veya celik telden yapilan gevresi 2,5 cm’den buiyik olan 6rgili iplere halat
denir.

BiR HALATIN KISIMLARI

» LIF : Halatin yapildi§i malzemenin en ince pargasidir.

» FLASA : Liflerin bir tarafa bikilmesi ile elde edilen halatin ana elemani ve en uzun
pargasidir.

» KOL : Flasalarin bir tarafa bikilmesi ile elde edilen ikinci ana elemandir.

» HALAT : Kollarin bikimunin aksine hepsinin bir arada blkulmesi ile olusan malzemedir.

BiR HALATTA ARANAN OZELLIKLER

» Cekme gicinln ylksek olmasi
» Tabi veya kimyasal etkenlere kargi dayanikhlik
»  Esnek, yumusak ve hafif olmasi
HALATLARIN TASARIM OZELLIKLERI
»  Yiksek mukavemetli polyesterden imal edilmigtir.
» Halat baslar rezistans kesimlidir.
Pk  Sirtinmeye karsi son derece dayaniklidir.
» Halat 5 sene kullanma émurladur.
» Halat glines 1sigindan korunmasi igin orijinal torbasi icinde saklanma gereksinimi vardir.
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HALAT GESITLERI VE OZELLIKLERI

HALATLAR YAPILDIKLARI MALZEME GESIDINE GORE ;

1- Bitkisel halatlar,
2- Sentetik halatlar,
3- Madeni halatlar olmak tzere 3 gesittir.

1- BITKISEL HALATLAR

Bitkisel halatlar bir bitkinin yaprak kok veya kabuklarindaki lif denen ipliksi maddelerin sada veya sola
bukulmesiyle yapilir.Bu halatlar yaptiklari bitkinin lif karakterine bagli olarak yumusak, hafif veya sert
olabilir.Baglica bitkisel halatlar sunlardir.

» Kendir Halat: Kendir bitkisinden imal edilir. Saglamdir fakat suda agirlasir.

» Manila Halat: Abaka bitkisinin, liflerinden imal edilir.Cekme guicu ylksektir.%15 yag icerir,
nem ve sicaktan fazla etkilenmez.

» Pamuk Halat: Pamuk bitkisinden imal edilir.

» Sisal Halat

2- SENTETIK HALATLAR

Plastik sanayinin gelismesine paralel olarak sentetik liflerin halat sanayinde kullaniimasiyla sentetik
halatlar cok amagli olarak Uretilip kullaniimaya baslamistir.

Baslica cesitleri sunlardir.

Naylon halatlar
Polyester halatlar
Polypropylen halatlar
Polyetilen halatlar

Sentetik itfaiyeci Halati

CAP AGIRLIK KOPMA YUKU
(MM) (GR/M) (KG/DR)

8 52 2100

10 83 3180

11 100 4000

12 115 4480
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SENTETIK HALATLARDA DIKKAT EDILECEK HUSUSLAR

Sentetik halatlar ayni kalinliktaki bitkisel halatlarin 2,5 kati bir gekme gliciine sahiptir. Sentetik
halatlar ile bitkisel halatlarin daha uzun siire saklanabilmesi ve guvenle kullanilabilmesi i¢in su
hususlara dikkat edilmelidir.

» Nemli ve asiri sicak ortamlarda muhafaza edilmemelidir.Uzun siire ambarda bulunan halatlar
belli araliklarla agilarak havalandiriimalidir.

» Halatlar islakken roda (yumak) edilmemelidir ve dolaplara sariimamalidir.

» Zorunluluktan dolay! islakken roda(yumak) edilen halatlarin tstl kesinlikle ortilmemeli ve
havadar bir yere asiimalidir.

» Kullanim esnasinda halatlar keskin ve purizll yizeylere surtinmemeli, yerde
surtklenmemeli, Gstline basiimamali ve Uzerinden ara¢ gegmemelidir.

» Zedelenmis bir halat zedelendigi noktadan kesilerek dikis atilmali ve ambara veya araca bu
islem yapilmadan yerlestiriimemelidir.

» Bitkisel halatlar asla yaglanmamalidir.

» Ayni anda bitkisel halatlar ve sentetik halatlar kullaniimamalidir.

» Halatlar kullanirken kullanim amacina uygun bag atma ve digim teknikleri kullaniimahdir.

» Halatlar gekme giiciiniin Ustiinde bir yiklemeye maruz birakilmamalidir.

SENTETIK ORGULU STATIK HALAT

CAP AGIRLIK KOPMA YUKU
mm inch Gr/m Kg-kn
9 3/8 62 2200
10 13/32 77 2900
11 7/16 93 3000
12 15/32 110 3700
13 1/2 130 3850

STATIK KURTARMA HALATI TEKNIK VERILERI

Kopma kuvvet : 2000 kg
Yikte Uzama katsayisi : 50-150 kg % 3

Halat i¢c yapi 6zelligi :
Halat Dis yapi 6zelligi :
Halat Capi 6zelligi :

3 kollu Buk.Poly.
48 Lifli

11 mm
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SENTETIK ORGULU STATIK HALATIN OZELLIKLERI

Cift katmanl orguli

Yiksek mukavemetli

Agirhk 1,3 kg/dm3

Suda mukavemet kayb1% 0

Su absorbesi % 1-3 ( suda batar)
Digumlt mukavemet % 55-60
Korumasiz mukavemet kaybi yilda % 6
Kopma noktasindaki uzama %10-21
Sartinme aginma dayanimi-Cok iyi
Yikama 60 0, 1s1 dayanimi maksimum 150 0
» Esneme 150 kg agirlik altinda %3

3- MADENi HALATLAR
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Madeni halatlar ayri ayri ¢elik yada diger metallerden yapilan ¢esitli ebattaki liflerin bir tarafa
bikillmesiyle kollarin, kollarinda diger tarafa bikulmesiyle elde edilen halatlardir. Madeni halatlarin
kollarindaki lif adedi halatin kullanim amacina uygun olarak ayarlanmistir. Madeni halatlardaki lif ve kol
sayisi ile bunlarin sarim sekli halatin karakteristik degerini verir. 6x19 K. 6z halat denildiginde lif 6zIU,
6 koldan ve her kol 19 liften olusan bir halat tanimlanmaktadir.

MADENI HALATLARIN SAKLANMALARI

» Madeni halatlar daha 6nce asit bulundurulmus ambarlara konulmamali.
» Ambara yada araca konulacak madeni halat temizlenmeli ve yaglanmaldir.

MADENI HALATLARIN TEMIZLEYiP YAGLANMASI iSLEMI

» Temizleme islemi tel firgalarla yada basingli hava ile yapilimali.

» Tel firga ile halatin kollari arasindaki yabanci maddeler ve zamanla kuruyup katilagsmis yag
atiklari, paslar ¢ikariimali.

# Temizleme igslemi bittikten sonra yumusak firca ile yaglama islemi yapiimali.

» Yaglama isleminde, halatin orta fitiline kadar yagin ntfuz etmesi saglanmal.

» Yaglama isleminde; makine yagi veya gres yagi kullaniimali.
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MADENi HALATLARIN YIPRANMA NEDENLERI

» Iimalat Hatalar
#  Sirtinmeler
» Temizleme ve yaglama yapillmamasi
» Yanlis sarma islemi
» Nemli veya asitli ortamlarda saklama
» Cok fazla sicakta birakiimalari
= Halata asiri yuk bindirilmesi
Celik Cap | Kopma Tip Celik Cap Kopma
Halat | (mm) vkt Halat () vikii
6x19 k.dz Egkn 6x19 c.oz Egkn
[ 1990 6x19 [ 2150
8 3540 6x19 8 3820
10 5350 6x19 10 5970
12 7970 6x19 12 8610
13 9350 6x19 13 10100
14 10800 6x19 14 11700
16 14200 6x19 16 15300
e 15 17900 6x19 - 18 19300
- 6x19 | 19 19950 6x19 6x19 19 21900
Lif 6zl | 20 22100 6x19 Celilk dzlii 2 23900
12 26500 6x19 22 28900
SAPANLAR

Celik halatlardan, zincirlerden ya da polyesterden imal edilen sapanlar agir yukleri kaldirmak igin
kullanilan malzemelerdir. Sapanlar kurtarma faaliyetlerinde oldugu kadar g¢ok farkh sektorlerde de
kullanilan malzemelerdir. Bunun sebebi ise kullanimlarinin son derece pratik, givenli olmasi ve
kaldirma kapasitesinin ylksek olmasidir. Sapanlardan kurtarma operasyonlarinin birgok ¢esidinde
istifade etmemiz mimkundur.

istifade edebilecegimiz baslica faaliyetleri soyle siralayabiliriz:

Trafik kazalarinda;

Dereye, denize veya benzeri gukur yerlere disen araglarin ¢ikariimasinda;

Cukur yerlere diisen hayvanlarin kurtariimasinda;

Enkaz galismalarinda agir enkaz dokintileri ve agir esyalarin kaldiriimasinda kullanilir.
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Sapanlarin Kullanimi

Sapanlarin kullaniminda &ncelikle gerceklestirilecek faaliyete uygun sapan secimi
yapilmahdir.

Sapanlarin kaldirilacak malzemeye baglantisi saglam ve dengeli olmaldir. Kaldirlacak
yukseklige uygun sekilde baglanti yapilmalidir. Emniyet kilitleri kapatiimahdir.

Kaldirilacak malzemeye gerekli baglantilar yapildiktan sonra yikin énce agirhgi alinmahdir.
Daha sonra yavasca kaldirma iglemi devam etmelidir.

Kaldirma esnasinda ¢alisma alaninda bulunanlar uzaklastiriimalidir.

Kopma veya sapanin yerinden ¢ikma ihtimaline karsi ikinci emniyet baglantisi yapilmahdir.
Kaldinlan materyalin salinimina engel olmak i¢in uzun bir malzemeyle uzaktan
dengelenmelidir..

Yukuan indirilecedi noktaya dogru hareket ettigi ve indirilecedi sirada ekip elemanindan bir kigi
operatéri yonlendirmelidir.

Yuk vyere indirilirken altina takoz konularak sapanlarin yik altinda kalmasina izin
verilmemelidir

Polyester sapanlarla calisma yapildiktan sonra kontrolleri yapilmali ezilmis zedelenmis
sapanlar aracglara konulmamalidir.

Zincir sapanlarin baklalari tek tek kontrol edilmeli ve hasarli olanlar degistiriimelidir

Celik sapanlarla ilgili kontrol ve temizleme kurallari eksiksiz uygulanmalidir.

SAPANLARIN GESITLERI

Sapanlar imal edildikleri malzemeye gore U¢ grup altinda toplanabilir.

»>
»>
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Polyester Sapanlar
Zincir Sapanlar
Celik Sapanlar

Zincir ve ¢elik sapanlar kullanim amaglarindaki farkhliklara goére degisik modellerde ve boyutlarda imal
edilmektedirler. Bu tip sapanlar asagida gosterilmigtir.

GELIK SAPANLAR

Gozliu

POLYESTER SAPANLAR
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