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1. KONU VE KAPSAM

Bu sartname; istanbul Biiyiiksehir Belediye Baskanhg, Istanbul Su ve Kanalizasyon Idaresi Genel
Miidiirliigiine bagh birimlerin ihtiyaci olan 6zel kilit sistemli yer iistii yangin hidranti temini ile
ilgili hususlan igerir.

2. GENEL HUSUSLAR

2.1. Tamimlar
> idare : Istanbul Su ve Kanalizasyon idaresi Genel Miidiirliigii (ISK1)
» Yiiklenici : Ihale tizerine birakilan ve sdzlesme imzalanan istekli

> Yer Ustii Yangm Hidranti: Sehir sebeke boru hatlarindan yangin hortumu ile su alabilmek
icin hortumun kolayca monte ve demonte edilmesini saglayan 6zel vanalar

» Sa2% : Yiizey hazirlama simfi (%96 oraninda ¢ok iyi temizlenmis ytizey)
> D65 : Beyaz noktay1 6lgmek i¢in yaygin olarak kullanilan bir renk standard:
2.2. Kisaltmalar
» CE : Avrupa Uygunluk Belgesi (Conformité Européenne)
> DIN : Alman Standartlar Enstitiisii (Deutsches Institut fiir Normung)
» EN : Avrupa Normlar: (European Norm)
> ISO : Uluslararas: Standartlar Teskilat1 (International Organization for Standardization)
» AISI : Amerikan Demir ve Celik Enstitiitiisii (American Iron And Steel Institute)
» ASTM : Amerikan Test ve Malzeme Birligi (American Society for Testing and Materials)
> TSE : Tlrk Standardlar1 Enstitiisti
» KUVARS  :Kurumsal Varlik Yonetim Sistemi
> PMA : Kabul Edilebilir Maksimum Isletme Basinci (Allowable Maximum Operating
Pressure)
> PFA : Kabul Edilebilir Isletme Basinc: (Allowable Operating Pressure)
> PEA : Kabul Edilebilir Test Basinc1 (Allowable Test Pressure)
> PVC : Polivinil Kloriir (Polyvinyl Chloride)

3. TEKNIK OZELLIKLER

3.1. Genel Ozellikler

3.1.1. Hidrant PN16 basing sinifinda ve TS EN 14384 standardina uygun olacaktur.
3.1.2. Hidrant ¢ikisinda debi en az 1900 litre/dakika, asgari basing ise 7 bar olacaktir.

3.1.3. Hidrant, i¢ yiizeyinde asagidan yukar1 dogru ¢ikis agizlarina kadar herhangi bir kesit daralmasi
olmayacak sekilde dizayn edilecektir.

3.1.4. Soguk havalarda meydana gelen don olayina kars: hidrant1 korumak i¢in, ¢aligma sonrasinda
hidrant gévdesinde kalan suyu otomatik olarak tahliye eden bir bosaltma sistemi olacaktir.
Hidrant a¢ildifinda; bosaltma sistemi mekanizmasi otomatik olarak kapamip, suyun-disartya
akmasini tam bir sizdirmazlik saglayarak nleyecektir. Bosaltma sistemi bu:isleyvini ayrica bir
kumanda sistemi gerektirmeksizin otomatik olarak yapacaktir.

3.1.5. Hidrantin su a¢ma-kapama sistemi klapeli supap tipte olacak ve hidrant-supabisu-akis
yoniinden kapama yapacaktir.
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3.1.6. Hidrant supap sistemi, tiirbiilanssiz (lineer) bir akis saglayacak bi¢cimde kanatgikli olarak
dizayn edilecektir.

3.1.7. Hareket mili, hidrant agildifinda u¢ kisimlarina yakin en az bir yerinden yataklanacak ve
titresimsiz ¢alisacaktir.

3.1.8. Hareket mili yiikselmeyen bi¢imde dizayn edilecektir.

3.1.9. Hidrant govde kirilmalarina kars1 su kesme tertibatim haiz olacak, ani darbelerle hidrantin yer
ustlindeki govdesi kirilsa bile hidrant su kesme sistemi tam bir sizdirmazlikla su akigini
onleyecektir.

3.1.10. Hidrant, Tablo-12’de verilen PMA degerine kadar olusabilecek basing dalgalanmalarinda su
s1zintis1 olmadan ve mekanik ariza vermeden caligabilecektir.

3.2. Giris Baglantilan

3.2.1. Hidrant giris baglant1 flanslar1 TS EN 1092-1 ve TS EN 1092-2 standartlarina uygun ve PN 16
basing sinifinda olacaktir. Flans baglantilar1 8 civatali (M16 civata) olacaktir.

3.2.2. Hidrant su alma rakor kapagi TS 12258 standardina uygun olacaktir. Ayrica rakor kapag
Istanbul Itfaiye Teskilat1 tarafindan kullanilan baglama aparatlarina uyumlu olacaktir.

3.3. Calistirma Sisteminin Bilesenleri
3.3.1. Kapanma Yonii

Hidrant ¢alistirma mekanizmasi, Ustten bakildifinda saat yoniinde ¢evrilerek kapatilacaktir.
Hidrant {izerinde agma ve kapama y0nleri sembolize edilecektir.

3.3.2. A¢cma Cevrimleri

Hidranta ait ¢alistirma mekanizmasinin; akisin baglamasindan tamamen a¢ik konuma gelinceye
kadar ne kadar sayida ¢evrilmesi gerektigi (etkin ¢evirme), akig baslamadan 6nce ne kadar
sayida gevrilmesi gerektigi (bosa ¢evirme) ve bunlarin toplamimn (toplam c¢evirme) yiiklenici
ise baslama tarihinden itibaren en fazla 7 (yedi) giin igerisinde Idare’nin onayina sunacaktir.

3.4. Hidrant Cikaslar
Govdeye ait ¢ap degeri daima ¢ikiglara ait cap degerinden daha biiyiik olacaktir.
3.5. Hidrantlar TS EN 14384 standardinda belirtilen ve Tablo-1’de gosterilen C tipi olarak imal

edilecektir.
Tablo 1. Hidrant Tip Gdosterimi (TS EN 14384 Cizelge-6)
TiPLER Akis kesme sistemsiz | Akis kesme sistemli
Tahliyeli (kuru) A C
Tahliyesiz (yas) B D
3.6. Malzeme ﬂﬁsﬁ"}';, ;9

3.6.1. Ozel kilit sistemli kapak pargasina ait gévde, TS EN 1706+A1 standar ma%l;
kimyasal ozellikleri Tablo-2’de verilen EN AC-46200 dokme aliimin ﬂ'm:.*
Aliiminyum) 160 muadili) malzemeden metal kaliba basingli dékiim y6nte5£§ﬁyl% i
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Tablo 2. Ozel Kilit Sistemli Kapak Pargas: Govde Malzemesi Kimyasal Ozellikleri (TS EN 1706+A1)
Alasim Adi Kimyasal Bilesim (% Kiitle)
sal |Kim; .\ . .
(;?S ytflanm Semyl;acsyalﬂ Digerleri (1) |Aliiminyum
Si Fe Cu Mn Mg Cr |Ni [Zn | Pb Sn Ti
Her Toplam
Biri
ENAC- |4 sigcus
Sea 7,59,5 08 2-3,5 10,15-0,65 005055 | 035(1,2 [025 | 0,15 0,25 0,05 | 025 Kalan
0,7 ’ T (0,15-0,55) ’ ’ ’ 020) | ?

Not 1: Parantez i¢indeki rakamlar dokiimden farklilik gosteren ingot bilesimleridir.
Not 2: Sinurlar bir aralik olarak gésterilmedik¢e maksimum deger olarak ifade edilmistir.
(1) : Digerleri Na, Sr, Sb, P gibi iyilestirici veya rafine edici elementleri ihtiva etmez.

3.6.2.

3.6.3.

Ozel Kilit Sistemli Yer Ustii Yangin Hidranti Temini Teknik Sartnamesi

Hidrant gévde pargalari (alt govde pargasi, orta govde pargasi, iist govde pargas1) TS EN 1563
standardina uygun EN GJS 400-15 kiiresel grafitli dokme demirden (sfero dokiim) imal
edilecektir. Govde malzemesinin et kalinlifi minimum 8 mm olacaktir. Dékiim malzemenin
nodiillesme oran1 TS EN 1563 standardi Ek-D’ye gore en az %80 olacaktir.

Hidrant gévdesi i¢inde kalan ve suyla temas eden pargalar TS EN 12165 standardina uygun
CW617N piring malzeme igin belirtilen degerlerde imal edilmis olacak, su ile temas eden
malzemeler i¢in tammlanmis degerleri agsmayan ve Tablo-3’te belirtilen degerlerde olacaktir.
Ancak hareket mili, borusu ve ekipmanlari TS EN 10088-1 standardina uygun AISI 304
(1.4301) kalite paslanmaz celikten imal edilecek ve kimyasal 6zellikleri Tablo-4’te belirtilen
degerlerde olacaktir.

Tablo-3: Piring Malzemenin Kimyasal Bilesimi

Element Bilesim (%)
Cu min. %57,0 — maks. %59,0
Pb min. %1 ,.6 —maks. %2,2
Al maks. %0,05
Fe maks. %0,3
Ni maks. %0,3
Sn maks. %0,3
Diger her bir element maks. %0,2
Zn Geri kalan
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Tablo 4. Paslanmaz Celik Malzemenin Kimyasal Bilesimi
Element Bilesim (%)
C maks. %0,07
Si maks. %!
Mn maks. %2
P maks. %0,045
maks.%0,015
Cr %17,5 — %19,5
Ni %8 —%10,5
N maks. %0,11

3.7. Boyut ve Toleranslar
Genel boyutlar Sekil-1’e uygun olarak;
» H1 2> 700 mm,
» H2: Idare tarafindan Tablo-5te verilen degerlere gore talep edilecek 8l¢ii (mm),
» H3 > 1000 mm,
» Anma gikis agis1 60° < a < 80° olacaktr.

> Biitiin ¢ikiglar, 180° lik anma agis1 (b) dahilinde olacak ve biitlin hortum baglantilarinin
ayn1 anda tespitine imkén verecektir.

» ave b anma agilan i¢in tolerans +5°, uzunluklar i¢in +10 mm’dir.
Table-5: Hidrantlar I¢in Boy Tipleri (TS EN 14384)

Kisa Boy | Bu tip imal edilen hidrantlarin uzunlugu (H2) 1435 mm olacaktir

Orta Boy | Bu tip imal edilen hidrantlarin uzunlugu (H2) 1750 mm olacaktir

Uzun Boy | Bu tip imal edilen hidrantlarin uzunlugu (H2) 2150 mm olacaktir

Sekil 1. Hidrant I¢in Genel Boyutlar

Ozel Kilit Sistemli Yer Ustii Yangn Hidrantt Temini Teknik Sartnamesi .‘ ey
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Ac¢iklama:
1: Yer seviyesi H1: Cikisla yer seviyesi arasindaki uzakhk
2: Su gebekesine baglant1 noktasi H2: Hidrantin tist kismindan su sebekesine olan uzaklik
a: Anma ¢ikis agisi H3: Hidrantin iist kismindan toprak zemine uzaklik

b: Anma ¢ikislari igeren ag1

3.8. Kaplama

3.8.1. Yiizey Hazirlama

3.8.1.1.

Kaplama islemi baglamadan 6nce kaplanacak ylizeyler yag, tuz, gres, kir ve yabanci
maddelerden arindinlacak sekilde temizlenecektir. Epoksinin, kaplanacak yiizeye intibak
etmesi saglanacaktir. Yiizey temizleme isleminde;

» Dokiim malzeme TS EN ISO 8501 standart serisine uygun olarak Sa 2); Olglisiinde
kumlama islemine tabi tutulacak,

» Hidrantlarin gerek dokiim, gerekse talashh imalat goren kisimlan tiim capaklarindan
armndirilacak,

> Dokiim satihlar1 tamamen diizgiin, keskin kenarlart yuvarlatilmis, ¢alisan ytlizeyler hassas
taglanmis olacak,

» Yiizeylerde cukurluk, catlak, bosluk, gozenek, dolgu, kum birikintileri vb. dokiim
kusurlar1 bulunmayacak, boya ve pastan arindirilmig olacaktir.

3.8.2. Epoksi Kaplama

3.8.2.1.

3.8.2.2.

3.8.2.3.

3.8.24.

3.8.2.5.

Hidrantlarin korozyondan korunmasi i¢in i¢ ve dig yiizeyleri solventsiz toz epoksi ile
kaplanacaktir, Kaplama islemi elektrostatik toz epoksi yontemi ile asafidaki sekilde
yapilacaktir.

> Epoksi toz boya 120 °C — 140 °C (¢iglenme noktasinin en az +3°C tistiinde) sicakliktaki
malzemenin i¢ ve dis tiim ylizeylerine esit kalinlikta olacak sekilde uygulanacak,

» Epoksi kaplama iki kat ve toplam kaplama kalinligi en az 250 um olacak sekilde
tekrarlanacak,

> Epoksi kaplama islemi tamamlanan malzemeler, 200 °C sicakliktaki firinlarda en az 10
dakika kurutmak i¢in bekletilecektir.

Kaplama RAL 3020 renk kodunda (kirmiz1) ve goriiniimde olacak, kaplama kalitesi igin
zararli olan kabarik, ¢atlak, bos nokta, eksiklik, katmanlagma vb. hatalar olmayacaktir.

Kullanilacak epoksi suyun kalitesini, rengini, kokusunu, tadini bozmayacak ve toksikolojik
ozellik igermeyecektir.

Kaplamada kullanilacak malzeme, depolama esnasinda buharlasma ve soyulmaya sebep
olan, igme suyuna tat veya koku veren, algak sicaklikta buharlasan ¢oziiciiler icermeyecektir.

Tasima esnasinda olabilecek boya hasarlarinda biitlin hatalar orijinale uygun sekilde tamir
edilecektir.

3.8.3. Aliiminyum Boya Kaplama

3.8.3.1. Hidrant kapaklanmn i¢ kapak, dis kapak ve kaplin pargalarinda, aliiminyum’ lzetine
aliiminyum renginde elektrostatik toz boyama islemi yapilacak olup boya kalinlig 80=100,um
aralifinda olacaktir.
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3.8.4. Reflektif Etiket ve Uyari Isareti Etiketi
3.8.4.1. Reflektif Etiket

» Hidrantlarin karanlikta kolay goriilebilmesi ve gece goriintirliiglinti artirmak i¢in teknik
resme uygun hidrantlarin agma-kapama vanasinin bulundugu yere veya hidrant
govdesinde Idare’nin uygun gorecedi yere reflektif etiket uygulamasi yapilacaktir.
Reflektif etiket HOSDB veya DIN 30710 standardina uygun olacaktir.

» Reflektif etiket; zorlu dis mekan kullanimi i¢in tasarlanmig, hava kosullarina ve solvente
dayanikli, esnek, piirlizsiiz yiizeyli, sert hava kosullarina ve UV’ye dayanikli polimerik
saglam bir malzemeden Uretilmis olacaktir.

» Reflektif malzemeler tek katmanli olacaktir. Kesilen kenarlarinda izolasyon ihtiyaci
olmayacaktir.

> Reflektif etikette basinca duyarli bir yapistirma katman1 bulunacaktir.
» Reflektif etiket giimiis renkte imal edilmis olacaktir.

» Reflektif etiketin film ve logo desenleri teknik sartname ekinde belirtilen teknik ¢izime ve
Tablo-6’ya uygun olacaktir.

» Reflektif etiketin hidrant gévdesine uygulamasi (yapistirilmasi) simetrik yapida, hava
kabarcigi olmadan yapilacaktir.
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Sekil 2. Reflektif Etiket Deseni, Isaretlemeleri ve Yansitma Ozellikleri

Tablo 6. Renk Spesifikasyon Sinirlar1 (Glindiiz)

Kromatiklik Koordinatlan
Renk 2 3 4
X y X y X y X y
Giimiig 0,300 0,270 0,385 0,355 0,345 0,395 0,260 0,310
Tablo 7. Retroreflektivite
Giris Acis1 (P1, B2=0)
Gozlem Agisi
5° 30° 45°
0,10° 1000 600 175
0,20° 700 400 140 o
0,50° 125 80 ( /,5,5' ':"f,g' N
1,00° 20 15 g\m\ ’{”"ﬂ” :.%
Tiim degerler cd/lux/m? birimine sahiptir. % 17 { ", Bk Sf 3

Ozel Kilit Sistemli Yer Ustii Yangin Hidrant1 Temini Teknik Sartnamesi
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3.8.4.2. Uyan Isareti Etiketi

» Yangima miidahaleyi kolaylagtirmak, itfaiye araglarinin hidranta kolayca yanasmasim
saglamak ve 6zel araglarin hidrant 6niine ve civarina park etmelerinin 6niine gegilmesi
amactyla hidrantin 5 metre g¢evresine park etmenin yasak oldugunu belirten sabit
yapigskanli, ekosolvent dijital baskiya uygun transparan film uyar etiketi uygulamasi
yapilacaktir.

» Uyan isareti etiketi ASTM D4956 Tip1 standardina uygun olacaktir.

» Yizey filmi 100 pm, transparan, parlak, tek par¢a, rulo formunda film olacaktir.
» Akrilik esash sabit yapiskan (uygulamadan sonra s¢killemeyen) olacaktir.

> Koruyucu kagid1 140 gram/m? kraft kagittan imal edilecektir.

» Dijital baskis: ekosolvent miirekkeplerle baskiya uygun olacaktir.

» Uyan isareti etiketi; zemini beyaz renk iizerine dijital baski ile imal edilmis ve iizerinde
50-70 um kalinliginda, UV dayamimli seffaf laminasyon film kaplanmis olacaktir.

> Uyar isareti etiketi film ve logo desenleri teknik sartname ekinde belirtilen teknik ¢izime
ve Tablo-8’e uygun olacaktir.

Tablo 8a. Uyan Isareti Etiketi Yansitma ve Fotometrik Ozellikleri

Smmif 1
Minimum Retrorefleksiyon Katsayisi (Ra, cd/lux/m?)
zeiz:n i:::g Beyaz Mavi Yesil Kirmizi | FL Sari-Yesil | FL Turuncu
5° 350 25 - 60 300 160
0,2° 30° 150 12 - 25 150 80
45° 40 3 - 7 33 18
5° 150 10 - 25 80 80
0,33° 30° 60 4 - 10 60 50
45° 30 2 - 5 16 20
5° 110 7 - 20 50 45
0,5° 30° 60 3 - 10 20 20
45° 20 1,3 - 3,6 9 8
5° 9 1 - 2,5 8 8
1,0° 30° 6 0,75 - 1 6 4
45° 3 - - - 2 2
Sinif 2
Minimum Retrorefleksiyon Katsayisi (Ra, cd/lux/m?)
G:zi::n g;:i Beyaz Sarn Mavi Yesil
5° 250 170 20 45
0,2° 30° 150 100 11 25
40° 110 70 8 12

Ozel Kilit Sistemli Yer Ustii Yangin Hidranti Temini Teknik Sartnamesi
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5° 180 120 14 21 25
0,33° 30° 100 70 12 14
40° 95 60 11 13
5° 5 3 0,2 0,5 1
2,0° 30° 2,5 1,5 0 0,3 0,4
40° 1,5 1 0 0,2 0,3
Tablo 8b. Giindiiz Renk Spesifikasyon Simirlarn
] 5 3 4 Parlaklik (Y %)
Renkler
X y X y X y x y min. maks.
Beyaz (HOSDB) | 0,355 | 0,355 | 0,305 | 0,305 | 0,285 | 0,325 | 0,335 | 0,375 17 -
Beyaz (Smuf2) | 0,355 | 0,355 | 0,305 | 0,305 | 0,285 | 0,325 | 0,335 | 0,375 27
Sar1 (Sinuf 2) 0,545 | 0,454 | 0,487 | 0,423 | 0,427 | 0,483 | 0,465 | 0,534 16
Kirmizi1 (HOSDB) | 0,550 | 0,358 | 0,540 | 0,365 | 0,735 | 0,265 | 0,660 | 0,233 0,5 -
Kirmizi (Simf 2) | 0,735 | 0,265 | 0,674 | 0,236 | 0,569 | 0,341 | 0,655 | 0,345 3
Yesil (HOSDB) | 0,026 | 0,399 | 0,166 | 0,346 | 0,286 | 0,446 | 0,207 | 0,771 3
Yesil (Sinif 2) 0,007 | 0,703 | 0,248 | 0,409 | 0,177 | 0,362 | 0,026 | 0,399 3

YANGIN HiDR/_\NTI
5mt. CEVRESINE
PARK ETMEK

YASAKTIR

Sekil 3. Ornek Uyan Isareti Etiketi

Ozel Kilit Sistemli Yer Ustii Yangin Hidrant: Temini Teknik Sartnamesi
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4. DENETIM VE TESTLER
Idare’ye teslim edilen tiriinlere agsagida belirtilen testler yapilacaktir.
4.1. Malzeme Testleri
4.1.1. Kimyasal ve Metalografik Analiz Testi

Dokiim malzemenin metalografik 6zellikleri Madde 3.6.2°ye, piring malzemelerin kimyasal
Ozellikleri Tablo-3’e, paslanmaz ¢elik malzemelerin kimyasal 6zellikleri Tablo-4’e uygun
olacaktir.

4.1.2. Mekanik Ozellik Testleri

» Hidrant malzemelerinin mekanik ozellikleri sartnamede belirtilen kriterlere uygunluk
agisindan sertlik ve gekme deneyine tabi tutulacak, deney sonuglar isbu sartnamede verilen
degerlere uygun olacaktir. Malzemelere uygulanacak ¢ekme deneyi TS EN ISO 6892-1
standardina, sertlik deneyi ise TS EN ISO 6506-1 standardina uygun olarak yapilacaktir.

> Ozel kilit sistemli kapak parcas: govdelerinin firetildigi dokiim sarjlarindan TS EN 1706+A1
standardina gore kokil kaliba ayrik dokiim yapilacaktir. Uretilen deney pargalarinin mekanik
Ozellikleri Tablo-9°da verilen degerleri karsilayacaktir.

Tablo 9. Deney Parcas1 Asgari Mekanik Ozellik (TS EN 1706+A1)

Cekme Mukavemeti Rm | Kalici Germe Rpo,2 | Uzama A% | Brinell Sertligi
(MPa) min. (MPa) min. min. HBW min.

170 100 1 75

» Hidrant gévde pargalarinin (alt govde pargasi, orta gévde pargast, iist gévde pargast) dskiim
malzemelerinin mekanik 6zellikleri Tablo-10’da verilen degerleri karsilayacaktir.

Table 10. Dékiim Malzeme Mekanik Ozellikleri (TS EN 1563)

Malzeme Brinell Sextlik | Cekme Dayanimi
HB) | RmN/mm’(min)
ENGIS400-15 |  135-180 | 400

4.2. Calisma Testleri
4.2.1. Cahstirma Yiiklerine Karsi Hidrantin Dayamkhhg:
» Cahstirma Yiikleri i¢in En Biiyiik Cahstirma Déndiirme Momenti (MOT) Testi

TS EN 1074-6 standard1 Ek C’ye gore teste tabi tutuldugunda hidrant1 kapamak i¢in gerekli
déndiirme momenti Tablo-11’de verilen ilgili anma ¢apinda “Dondiirme Momenti Aralik 17
degerlerini karsilayacaktir. Bu teste ait numuneler Tablo-20’de belirtilen adetlerde
secilecektir.

» En Kiiciik Dayamim Dondiitrme Momenti Testi

TS EN 1074-2 standardina gore teste tabi tutuldugunda hidrantin dayana¢ag: déndiitme
momenti, Tablo-11°de verilen ilgili anma ¢apinda “Dondiirme Mongenti, ~Aralik. 17
degerlerini kargilayacaktir. Bu teste ait numuneler Tablo-20’de belirtilen | adetlerde
secilecektir.
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Tablo 11. Déndiirme Moment Degerleri (TS EN 14384)

En Biityiik Cahstirma En Kii¢iik Dayanim

Dondiirme Momenti (Nm) | Déndiirme Momenti (Nm)
Hidrant DN80 | DN100 | DN150 | DN80 | DN100 | DN150

Dondiirme Momenti 80 30 80 250 250 250

Aralk 1
Déndirme Momenti | 15" | 155 | 125 | 250 | 250 | 250
Aralik 2
Déndirme Momenti | 5 | 430 | 195 | 210 | 260 | 380

Arahk 3
| *Arahk 1: Kol uzunlugu < 500 mm’dir

4.2.2. Sizdirmazhk Testleri
Giivenlik nedeniyle hidrostatik basing uygulamadan 6nce, teste tabi tutulan bilesen icerisinde
hava birakilmayacaktir. Testlerde hidrantin agilmas: ve kapatilmasi sirasinda uygulanacak
moment, Tablo-11’de “Dondiirme Momenti Aralik 1 igin verilen “En Biiyikk Caligtirma
Dondiirme Momenti” degerlerine esit veya daha kiiciik olacaktir.
» Hidrant Sizdirmazhk Testi
TS EN 1074-1 standard1 Ek A’ya gore Tablo-12°deki PEA degerleri kullanilarak teste tabi
tutuldugunda, hidrant {izerinde s1izdirmaya iligkin gortiniir bir iz bulunmayacaktir. Bu deger,
TS EN 1074-1’de tanimlanan “A” seviyesine esittir.
» Klape Sizdirmazh@ Testi
e TS EN 1074-1 standard1 Ek B’ye gore Tablo-12’deki (PFA x 1,1) degerini kullanarak
teste tabi tutuldugunda, hidrant su alma agizlarinda sizdirmaya iligkin goriintir bir iz
bulunmayacaktir. Buradaki deger TS EN 1074-1 standardinda tammlanan “A” seviyesine
esittir.
e Sizdirmazlik testlerini basariyla gegtikten sonra hidrantta, uygulanan basing nedeniyle
herhangi bir hasar belirtisi bulunmayacaktir.

Tablo 12. Basinglar (TS EN 14384 Cizelge-2)

PFA MPa PEA® (1) MPa
PN (bar) PMA MPa (bar) (bar)
16 1,6 (16) 2,0 (20) 2,5 (25)

2 PEA yalnizca, kapali konumda olmayan vanalara uygulanir.

Hidrant sizdirmazhik ve klape sizdirmazlik testlerine ait numuneler Tablo-20°de belirtilen
adetlerde secilecektir.
4.2.3. Cahisma Cevrimlerine Dayanim Testi

Kurallar ve test metotlar1, “En Biiyilk Calistirma Doéndiirme Momenti”ne gore Tablo-11°de
verilen degerler kullamlarak TS EN 1074-6 standardina uygun olacaktir. Ters-akss.onleme
tertibati (non-return device) bulundugu durumlarda ise kurallar ve test metqﬂ"c{r;;, IS"EN 1T)174 6
standardi Madde 5.5.2°ye uygun olacaktir. Dayamm deneyi suasmdaa uygulﬁnacak a(}n‘ta-
kapama ¢evrimi sayis1 1000°dir. Calisma ¢evrimlerine dayanmim testi ow é@bn .q;hazl 1;3
yapilacaktir. Bu teste ait numuneler Tablo-20’de belirtilen adetlerde SC(}I&Cektl f i
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4.2.4. Su Bosaltma Sistemi Performans Testi

TS EN 1074-6 standardi Ek-E’ye gére, sistem deneye tabi tutuldufunda TS EN 1074-6
standardi Madde 5.6’da belirtilen sartlar1 saglayacaktir. Su bosaltma cihazi hidranta monte
edildiginde; saglik, emniyet ve hidrantin i¢inde kalan suyun donmamasi gerekgeleri ile
otomatik olarak suyun bosaltilmasinmi saglayacaktir. Ek-E’ye gére bosaltma zamamn ve hidrant
oturma yuvasi iizerinde kalan su miktari, Cizelge-3’te verilen degerleri gegmeyecektir.

Bu teste ait numuneler Tablo-20’de belirtilen adetlerde segilecektir.
Tablo 13. Azami Bosaltma Zamani ve Bosaltmadan Sonra Kalan Azami Su Miktar1 (TS EN 1074-6

Cizelge-3)
Bosaltma Bosaltma Bosaltmadan Sonra
Sisteminin Derinligi | Sisteminin Derinligi | Kalan Azami Su
DN (Pv)<1m Pv)>1m Miktar
(dakika) (dakika) (ml)
65 15 15 x Pv? 100
80 15 15 x Pv? 100
100 15 15 x Pv? 150
150 15 15 x Pv? 200
2 Py metre (m) cinsinden ifade edilmektedir.

4.2.5. Akis Karakteristigi Testi

Akas karakteristigi testinde TS EN 14384 standardi Madde 5.3’e gore deney yapildiginda Kv,
Tablo-14’te verilen uygun degerden kiigilk olmayacaktir. Akis karakteristigi testi, TS 14384
standardinda belirtilen ve Sekil-4’te goriinen test diizeneginde yapilacaktir. Bu teste ait
numuneler Tablo-21"de belirtilen adetlerde secilecektir.

Tablo 14. Akis Karakteristikleri En Kii¢iik Kv Katsayis1 (TS EN 14384 Cizelge-4)

Deneye Tabi Tutulacak Cikislarin Boyutu ve Sayisi
Hidrant | 1x37,5 | 2x37,5 | 1x50 | 2x50 | 1x65 | 2x65 | 1x100 | 2x100 | 1x150 | 2x150
DN mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
80 ve 100 30 60 40 60 80 140 1601 - - -
150 - - - - 80 140 160 280 300 -
Y DN 80°¢ uygulanmaz
- DN, cikis boyutu birlesimi kullamlmamalidir.
2y
— e s
-i
4 5
Sekil 4. Akis Karakteristigi Test Diizenegi Ornegi (TS EN 14384 Sekil-3)
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4.2.6. Akis Kesme Sistemi Testi

M.25.1.4.1

Akis kesme sistemi TS EN 1074-6 standardi Madde 5.1.3.2°ye gore teste tabi tutuldugunda
hidrant1 kirmak i¢in uygulanan kuvvet, Cizelge-1’in ilgili boltimiinde verilen degerde olacaktir.
Hidrant situnu, kirilmadan sonra sizdirmaz olarak kalacak ve kirilma sisteminin altindaki
hi¢gbir hidrant pargasi hasar gormeyecektir. Bu teste ait numuneler Tablo-21’de belirtilen

adetlerde secilecektir.

Tablo 15. Yer Seviyesi Ustiinde Uygulanan Kuvvet (TS EN 1074-6 Cizelge-1)

Kirilma Sistemi Ile Donatilmamns
Yer Ustii Hidrantlara Uygulanan

Kirilma Sistemi Tle Donatilmis
Yer Ustii Hidrantlara Uygulanan
Kuvvet Arahg

DN En Kiiciik Kuvvet
65, 80 ve 100 25.000 N
150 30.000 N

10.000 N ve 30.000 N arasinda

4.3. Boya Kahnhgi Tayini Testi

Boya ile korunmus yiizeylere, boya kalinlig1 tayini (6l¢timii) testi yapilacak ve test sonuglari bu
sartnamenin 3.8 maddesine uygun olacaktir. Bu teste ait numuneler Tablo-20’de belirtilen
adetlerde se¢ilecek olup, Slgiimler kayit altina alinacaktir.

4.4. Testlerde Kullamlacak Numune Sayilar:

Tablo 16. G6vde Malzemesinin Mekanik Test Numune Miktar1 Tablosu

Partideki Hidrant Sayis1 %ﬁ;ggﬁ;ﬁ‘l‘
1-200 5
201-500 10
501-1000 15
1001-1500 20
1501-2000 25

Tablo 17. Piring Malzemesinin Kimyasal ve Mekanik Test Numune Miktarlar1 Tablosu

Partideki Hidrant Sayisi Cekmggﬂ‘igﬁ%‘ggﬁ:i(amk) IE?nﬁiil SAar;?lsllz
1-200 5 5

201-500 10 10

501-1000 15 15
1001-1500 20 20 ¢ 4
15012000 25 25
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Tablo 18. AISI 304 (1.4301) Paslanmaz Celik Malzemenin Kimyasal Test Numune Miktar1 Tablosu

Partideki Hidrant Sayis1 Iﬁgzziael ? ar;?lsllz
1-200 5
201-500 10
501-1000 15
1001-1500 20
1501-2000 25

Tablo 19. Ozel Kilit Sistemli Kapak Parcas1 Malzemesinin Kimyasal ve Mekanik Test Numune

Miktarlar1 Tablosu
Partideki Hidrant Say1si Cekmlzl?;zlrlfusg;/ll::(amk) I;}Lnriifg ISAnay ?lsllz
1-200 5 5
201-500 10 10
501-1000 15 15
1001-1500 20 20
1501-2000 25 25

Tablo 20. Calisma Cevrimine Dayanmim (Yaglandirma) Testi Numune Miktar1 Tablosu

Partideki Hidrant Sayisi | Numune Sayisi

1-200 3
201-500 6
5011000 9
1001-1500 12
1501-2000 15

Tablo 21. Akig Karakteristigi Testi Numune Miktar1 Tablosu
Partideki Hidrant Sayis1 | Numune Sayisi

1-200 3

201-500 6

501-1000 9

1001-1500 12

1501-2000 15 P

P

4.5, Idare gerekli gordiigii durumlarda ilave testleri yapar/yaptirir. ,;': s,
4.6. Laboratuvar test, deney, dl¢lim, kontrol, analiz ve kalibrasyon giderleri fhlglenfci-

kargilanacaktir.
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5. MUAYENE VE KABUL

5.1. Muayene ve Kabul islemleri, 4734 sayih Kamu lhale Kanununun ilgili Muayene ve Kabul
Yonetmelikleri esaslari ¢ergevesinde yapilacaktir. Bu sartnamede belirtilen hususlar yerine
getirilmeden kabul yapilmayacaktir.

5.2. Teknik sartname kapsamindaki tiim test ve muayene islemleri oncelikle resmi kurumlarin
akredite laboratuvarlarinda, miimkiin olmamas: halinde Idare’nin uygun gordiigii akredite
laboratuvarlarda veya yetkili makamlarca kalibre edilmis Ol¢ii aletlerine sahip test merkezlerinde
yapilacaktir. Test merkezlerinin yogunluk vb. durumlarda test i¢in uygun olmamasi durumunda
Muayene ve Kabul Komisyonu denetiminde yiiklenicinin fabrikasinda yetkili kurumlardan
kalibrasyonlu, otomasyon sistemli test ekipmanlar ile yapilacaktir.

5.3. Yiiklenici, tahribath testler i¢in kullanilan numunelerin yerine bu sartnameye uygun yeni yangin
hidrantlarini herhangi bir ek bedel talep etmeksizin Idare’ye verecektir.

5.4. Yiklenici, sizdirmazlik elemanlarinin imalatinda kullanilan malzemelerin giincel test raporlarimi
Idare’ye sunacaktir. Rapor sonuglar1 ilgili standartlara uygun olacaktir.

6. GARANTI SARTLARI

6.1. Yiiklenici tarafindan teslim edilecek mallarin kabuliinden sonra gegerli olmak iizere garanti siireli
olacaktir. Partiler hilinde teslimat oldugu takdirde en son partinin teslim tarihi esas alinacaktir.

7. AMBALAJLAMA VE ETIKETLEME
7.1. Ambalajlama

Hidrantlar, forklift ve transpaletlerle tasimaya uygun Euro Paletli kapal1 kasa ahsap sandiklara
konulacak, su, nem ve ¢evre sartlarindan etkilenmeyecek sekilde ambalajlanacaktir. [lave olarak
polipropilen, kompozit malzeme ya da polyester (PET) serit gemberle birlikte, paslanmaz tel toka
(bukle toka) ile gerdirilerek yatay ve diisey olarak dort bir tarafinda desteklenecektir. Sandiklarin
izerinde toplam hidrant adedi ile ambalajin boyutlar1 ve toplam agirligim belirten PVC kapl
etiketler ¢ivi, raptiye ya da zzimba vb. materyaller ile sabitlenecektir.

7.2. isaretleme
7.2.1. Hidrant Gizerinde kabartma olarak en az asagidaki bilgiler bulunacaktir.
» “ISKI” yazis1 ve tanitma isareti (logosu)
» Uretici ad1 (ISKI yazisindan asgari 1/2 oraninda kiigiik)
» Standardin isaret ve numarasi
» Anma boyu (toplam boy)
> Isletme basinci (PN 16)
» Anma boyutu (DN)
> Imal tarihi
» Tagiman siviya uygunluk (CE)
» Go6vde malzeme tanimi1 (EN GJS 400-15)
» C tip (TS EN 14384)

Sl s - = R R R RRRRRRRRRERRRRRRRRIRIZZ™®®RS
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7.2.2. Sekil-5te gosterildigi gibi hidrant vanasinin iist boliimii, en az agma yonii isaretiyle birlikte

hidranti tamamen a¢mak i¢in gerekli gergek toplam ¢evirme sayisi (N +1 tolerans ile) ile agik¢a
isaretlenecektir. Isaretlemeler, ¢alistirma mekanizmalarina yakin olacaktir.

—_—

Sekil 5. Agma Isareti (TS EN 14384 Sekil-2)

7.2.3. TS EN 14384 (Cizelge ZA.1)’de mamuliin CE igareti ile isaretlenmesi i¢in gerekli sartlar ve
TS EN 14384 (Cizelge ZA.2)‘de bulunan sartlar yerine getirilecek, daha sonra hidrant TS EN
14384 (Madde ZA.3)’te belirtilen prosediir izlenerek TS EN 14384 (Sekil ZA.1)’de gosterilen
sekilde CE uygunluk isareti ile isaretlenecektir.

8. DIGER HUSUSLAR

8.1. Yiiklenici, bu is kapsaminda 30.06.2012 tarihli ve 6331 sayil1 Is Saglig1 ve Giivenligi Kanunu ve
bu Kanuna dayamlarak ¢ikarilan ikincil mevzuat hiikkiimlerine uygun olarak ve her tiirlii afet, acil
durum ve giivenlik 6nlemlerini alarak hizmet verecektir.

8.2. Yiiklenici; bu is kapsaminda enerji verimliligi, cevre yonetimi ve kalite yonetimi ile ilgili
yiirlirliikteki mevzuat hitkiimlerine ve standartlara uygun olarak, uyum i¢inde ¢alisacaktir.

8.3. Yiiklenici, Idare tarafindan kullanilan ve gelistirilmeye devam eden KUVARS yazihminda
kullanilmak tizere temin edilecek malzemelerle ilgili azami verilerin kayitlarin (idare’nin
belirledigi giincel formatta) olusturmak ve talep edildiginde Idare’ye sunmakla yiikiimliidiir.

8.4. Hidrantta suyla temas hélindeki tim malzeme, ekipman ve kaplamalar igme suyunda kullanima
uygun olacak ve insan saglifina zararli hicbir unsur icermeyecektir.

8.5. Yiiklenici, ekte verilen teknik ¢izime uygun olarak S235JR malzemeden imal edilecek hidrant
anahtarini, temin edilecek hidrant miktarinin %20’si kadar Idare ambarlarina hidrantlarla birlikte
teslim edecektir.

8.6. Her bir hidrantin gbvdesine seri numarasi yazilacaktur.
8.7. Imalat Kontrolii

8.8. Bu sartnamede agik¢a belirtilmeyen hususlarda ilgili standart ve mevzuat hiikiimleri esas
alinacaktir. Bu sartnamede yer almayan hususlarda ise ilgili Tiirk Standartlar1 veya muadili
uluslararasi standartlar (EN, ISO, DIN veya ASTM vb.) gegerli olacaktir.

8.9. S6z konusu standart ve mevzuat hiikiimlerinde sonradan bir degisiklik olmasi hélinde
yiiriirlitkteki standart ve mevzuat hiikiimleri gegerli olacaktir. Ihtilaf halinde idare’nin yazili
talimatlarina gore islem tesis edilecektir.

8.10. Bu is kapsaminda kullanilan veya temin edilen tiim malzeme ve ekipman, ilgili mevzuat ile
ulusal ve/veya uluslararas: standartlara uygun olacaktir.
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